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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna =zostata wydana zgodnie z rozporzgadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Laczniki Srubowe dwustronne Marcopol

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:
29 grudnia 2025 r.
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Instytutu Techniki Budowlanej
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drinz. Robert Geryfo

Warszawa, 29 grudnia 2020 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 zawiera 19 stron, w tym 2 Zalgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene Techniczng ITB-KOT-2017/0215 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg fgczniki Srubowe dwustronne Marcopol.
Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane przez MARCOPOL Sp. z o.0.,
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno, w zakiadach produkcyjnych w Chinach.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy wyrobow:

— {gczniki Srubowe dwustronne SRM-HH (rys. A1), z gwintem M5 = M30 (tzw. Sruby rzymskie

SRM-HH),

— {gezniki Srubowe dwustronne SRM-HO (rys. A2), z gwintem M5 + M30 (tzw. Sruby rzymskie
SRM-HO),

-~ {gczniki srubowe dwustronne SRM-PP (rys. A3), z gwintem M5 = M36 (tzw. $ruby rzymskie SRM-
PP),

— {gczniki srubowe dwustronne SRM-OO (rys. A4), z gwintem M6 + M36 (tzw. $ruby rzymskie
SRM-00),

— tgczniki srubowe dwustronne SRMI-HH (rys. A5), z gwintem M4 = M20 (tzw. Sruby rzymskie
SRMI-HH),

— {gczniki srubowe dwustronne SRMI-HO (rys. A6), z gwintem M5 = M20 (tzw. $ruby rzymskie
SRMI-HQ),

— {gczniki Srubowe dwustronne SRMI-00 (rys. A7), z gwintem M4 + M20 (tzw. Sruby rzymskie
SRMI-00),

— {gczniki srubowe dwustronne NN235 PP (rys. A8), z gwintem M6 + M36 (tzw. $ruby rzymskie
NN235 PP).

taczniki Srubowe dwustronne Marcopol sa stosowane z nakretkami:
— napinajgcymi rurowymi SRM (rys. A9), z gwintem M6 + M36,
— napinajgcymi rurowymi SRMI (rys. A10), z gwintem M5 + M20,
— napinajgcymi rurowymi NN235 (rys. A11), z gwintem M6 = M36,
— napinajgcymi rurowymi NN355 (rys. A12), z gwintem M12 = M30.
tgczniki srubowe SRM-HH, SRM-HO, SRM-PP i SRM-O0 i NN235 wykonane sg ze stali
gatunku Q235 wediug normy GB-T700-2006 (S235JR wediug normy PN-EN 10025-2:2007) i pokryte sg
elektrolityczng powtoka cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 pm. taczniki $rubowe SRMI-HH,
SRMI-HO i SRMI-O0 wykonane sg ze stali odpornej na korozje (stali nierdzewnej) gatunku 1.4401
wedtug normy PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70 wedtug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 i AlSI 316).
Nakretki napinajgce SRM i NN235 wykonane sg ze stali gatunku Q235 wedtug normy GB-T700-
2006 (S235JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2007) i pokryte elektrolityczng powioka cynkowa
o grubosci nie mniejszej niz 5 uym. Nakretki napinajgce NN355 wykonane sg ze stali gatunku Q345B
wedlug normy GB-T3639-2000 (S355JR wediug normy PN-EN 10025-2:2007) i pokryte ogniowg
powioka cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 19 um. Nakretki napinajgce SRMI wykonane sg ze stali
odpornej na korozje (stali nierdzewnej) gatunku 1.4401 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70
wedtug normy PN-EN I1SO 3506-1:2020 i AlSI 316).
Wymiary wyrobow objetych Krajowg Oceng Techniczng podano w Zatgczniku A. Tolerancje
gwintéw odpowiadajg klasie sredniodokiadnej wedtug normy PN-ISO 965-2:2001.
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Tolerancje pozostatych wymiaréw nietolerowanych odpowiadajg klasie tolerancji ¢ wedtug normy

PN-EN 22768-1:1999.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki Srubowe dwustronne Marcopol sg przeznaczone do wykonywania sciggow elementow

konstrukcji metalowych i drewnianych, w obiektach budowlanych.

a)

b)

c)

Ze wzgledu na agresywnosc korozyjng srodowiska:

tgczniki srubowe dwustronne SRM-HH, SRM-HO, SRM-PP i SRM-OO0 i NN235 PP oraz nakretki
napinajace SRM i NN235, wykonane ze stali gatunku Q235 wedtug normy GB-T700-2006
(S235JR wediug normy PN-EN 10025-2:2007) i pokryte elektrolityczng powlokg cynkowg
0 grubosci nie mniejszej niz 5 pm, powinny by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii
korozyjnosci atmosfery C1 lub C2 wediug normy PN-EN ISO 9223:2012,

fgczniki srubowe dwustronne SRMI-HH, SRMI-HO i SRMI-OO0 oraz nakretki napinajace SRMI,
wykonane ze stali odpornej na korozje (stali nierdzewnej) gatunku 1.4401 wediug normy
PN-EN 10088-1:2014 (klasy A4-70 wediug normy PN-EN ISO 3506-1:2020 i AlSI 316), powinny
by¢ stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2, C3, C4 lub C5
wedtug normy PN-EN 1SO 9223:2012,

nakretki napinajgce NN355, wykonane ze stali gatunku Q345B wediug normy GB-T3632-2000
(S355JR wedtug normy PN-EN 10025-2:2007) i pokryte ogniowg powlokg cynkowg o grubosci
nie mniejszej niz 19 pm, powinny byé stosowane w Srodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2 lub C3 wedtug normy PN-EN ISO 9223:2012.

Przy projektowaniu potaczen, w celu wyznaczenia ich nosnosci obliczeniowych, nosnosci

charakterystyczne przy dziataniu sit rozciagajgcych tacznikow srubowych dwustronnych i nakretek,

podane w Zatgczniku B, nalezy podzielic przez wspdtczynnik bezpieczernstwa o wartosci nie mniejszej
niz 1,25.

Przy projektowaniu ziaczy konstrukcyjnych elementéw drewnianych wiezby dachowej z uzyciem

facznikéw Srubowych, objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng, nalezy uwzgledniaé wymagania
okreslone w normie PN-EN 1996-1-1:2010 (Eurokod 5).

Wyroby objete ninigjsza Krajowg Oceng Techniczng powinny byé stosowane zgodnie

z projektem technicznym, opracowanym z uwzglednieniem:

polskich norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegdlnosci rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z p6Zniejszymi zmianami),

postanowien niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB,

odbiorcom.
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3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY
3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. No$nosci charakterystyczne przy dzialaniu sit rozciggajacych tacznikéw i nakretek.
Nos$nosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajgcych tgcznikow i nakretek nie powinny byé
mniejsze niz wartosci podane w tablicach B1 = B12, w Zatgczniku B.

3.1.2. Trwalosé. W przypadku tgcznikéw ze stali gatunku Q235 wedtug normy GB-T700-20086,
elektrolityczna powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 5 pm oraz w przypadku stali gatunku
Q345B wedtug normy GB-T3639-2000, ogniowa powloka cynkowa o grubosci nie mniejszej niz 19 pm,
zapewniajg trwalos¢ tgcznikow i nakretek w zakresie wynikajacym z p. 2.

W przypadku {gcznikéw i nakretek ze stali odpornej na korozje, zastosowany gatunek stali
1.4401 wedtug normy PN-EN 10088-1:2014, zapewnia trwato$¢ itgcznikéw w zakresie wynikajgcym
zp. 2.

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne przy dzialaniu sit rozciggajacych. Nosnosci
charakterystyczne obcigzen niszczacych przy dziataniu sit rozciggajgcych sprawdza sie wedtug normy
PN-EN ISO 898-2:2012. Badanie nalezy przeprowadzi¢ na co najmniej szesciu prébkach. Badane
wyroby mocuje sie w szczekach maszyny wytrzymatosciowej przy pomocy odpowiedniego
oprzyrzadowania. Pomiaru sit nalezy dokonywaé¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do
spodziewanej wartosci sity niszczgcej, umozliwiajgcego state i powolne zwiekszanie sity az do
zniszczenia. Btgd pomiaru nie powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

3.2.2. Trwalos¢ elementow. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie wedtug normy
PN-EN ISO 2178:2016, PN-EN I1SO 4042:2001 lub PN-EN ISO 3497:2004.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajgcy niezmiennosé
ich wiasciwosci technicznych.

Sposoéb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,
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— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktorg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2),

— numer krajowe] deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, kidra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wediug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WELASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami) ma
zastosowanie system 2+ oceny | weryfikacji statoci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapig
zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkeyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakiadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system =zakiadowej kontroli produkcji w zakiadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie pisemnych zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byc
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikéw,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad | procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgiji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszag by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiaréw,
b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmuja sprawdzenie  no$nosci
charakterystycznych przy dziataniu sit rozciggajacych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzigj
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielkos¢ parti wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentaci
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2017/0215 wydanie 1.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych =zasadniczych charakterystyk tgcznikow Srubowych dwustronnych
Marcopol, ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg
wplyw na speinienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie
zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r.,
poz. 215, z pdZniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga
by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych
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zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem
budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna [TB-KOT-2017/0215 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoinosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2020 r., poz. 286,
Z poznigjszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow Kkorzystajgcych

z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wyitgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe
zastosowanie.

6.7. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK01-06045/20/R57NZK. Raport z badan nakretek i tgcznikéw, Zakiad Konstrukcji Budowlanych,
Geotechniki i Betonu ITB, Warszawa, 2020 r.

2) LZKO00-06045/17/R44NZK. Raport z badania $rub rzymskich MARCOPOL, Zakfad Konstrukciji
Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice, 2017 r.

3) 06045/17/R46NZM. Opinia techniczna w zakresie odpornosci korozyjnej Srub rzymskich wykonanych
ze stali odpornej na korozje gatunku A4, Zaktad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB, Warszawa,
2017 r.

4) NZK-01571R:14/DD/17. Opinia dotyczaca nosnosci charakterystycznych korpuséw $rub rzymskich,
Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa, 2017 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 10243-1:2002 Stalowe odkuwki matrycowane. Tolerancje wymiaréw. Czes¢ 1:
Odkuwki kute na miotach i prasach

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczen tolerancji

PN-EN ISO 2178:2016 Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar gruboSci
powfok. Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 3497:2004 Powfoki metalowe. Pomiary grubo$ci powfok. Metody spektrometrii
renfgenowskiej

PN-EN ISO 4042:2001 Czesci ztgczne. Powifoki elektrolityczne
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PN-EN ISO 4759-1:2004

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN 10025-2:2007
PN-EN I1SO 3506-1:2020
PN-EN 10088-1:2014
PN-EN ISO 898-2:2012
PN-EN 1995-1-1:2010
GB-T700-2006
GB-T3639-2009

ITB-KOT-2017/0215
wydanie 1

Zalacznik A. Rysunki......

Zalacznik B.

Tolerancje czesci ztacznych. Czeséé 1: Sruby, wkrety, Sruby dwustronne
i nakretki. Klasy dokfadnosci A, Bi C

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie i
ocena

=

Wymiary graniczne gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych ogdinego
przeznaczenia. Klasa $redniodokfadna

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$c¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej. Cze$¢é 1: Sruby i $§ruby dwustronne

Stale odporne na korozje. Czes¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje
Wiasnosci mechaniczne cze$ci ztgcznych ze stali weglowej | stali
stopowej. Czesc 2. Nakretki z okreslong wartoscig obcigZenia prébnego.
Gwint zwykfy i drobnozwojny

Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych. Cze$c¢ 1-1:
Postanowienia ogélne. Regufy ogéine i requty dotyczace budynkéw
Carbon structural steels

Seamless cold-drawn or cold-rolled steel tubes for precision applications

taczniki Srubowe dwustronne SRM i SRMI

ZALACZNIKI

Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajgcych... .. couveeeveereneerecrseenee. 16
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Zatacznik A.
X I
M|, _——7— % )
(-JEEate=T -
E

Oznaczenie ad S F, D, H,

mm mm mm mm
SRM-HH M5x70 M5 70 56+3 35 7
SRM-HH M6x110 M6 110 773 55 8

SRM-HH M8x110 Ms 110 89+3 57 10,5
SRM-HH M10x125 M10 125 106 + 3 68 13
SRM-HH M12x125 M12 125 117 £ 6 70 16
SRM-HH M14x140 M14 140 124+ 4 75 18
SRM-HH M16x170 M16 170 144 £ 4 88 20
SRM-HH M18x200 M18 200 163 £ 4 98 21
SRM-HH M20x200 M20 200 170+ 5 105 21
SRM-HH M22x220 M22 220 200+5 118 24
SRM-HH M24x255 M24 255 240 x5 135 26
SRM-HH M27x255 M27 255 2405 135 34
SRM-HH M30x255 M30 255 240+5 135 34

Rys. A1. tacznik srubowy dwustronny SRM-HH
= E c Lo

N s N
N, S
= B, F, D, H, E min,
Oznaczenie gd ez 2 o o e fepe
SRM-HO M5x70 M5 70 56+3 35 7 8
SRM-HO M6x110 M6 110 77+£3 55 8 9
SRM-HO M8x110 M8 110 89+3 57 10,5 10
SRM-HO M10x125 M10 125 106 £ 3 68 13 14
SRM-HO M12x125 M12 125 1176 70 16
SRM-HO M14x140 M14 140 124+ 4 75 18
SRM-HO M16x170 M8 170 144t 4 88 20 22
SRM-HO M18x200 M18 200 163+ 4 98 21 25
SRM-HO M20x200 M20 200 1705 105 21 25
SRM-HO M22x220 Mm22 220 2005 118 24 28
SRM-HO M24x255 M24 255 2405 135 26 28
SRM-HO M27x255 Mm27 255 2405 135 34 31
SRM-HO M30x255 M30 255 2405 135 34 31

Rys. A2. tgcznik srubowy dwustronny SRM-HO

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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c - D
=7 =
{ — [®) 3] e
-7 ST (T _I_
g ?iR %
B -
- B, Cl DI
Oznaczenie ad i s med
SRM-PP M5x70 M5 70 85+3 40
SRM-PP M6x110 M6 110 1203 65
SRM-PP M8x110 M8 110 120£3 65
SRM-PP M10x125 M10 125 150 3 75
SRM-PP M12x125 M12 125 150+ 3 75
SRM-PP M14x140 M14 140 162+ 4 85
SRM-PP M16x170 M16 170 196+ 4 100
SRM-PP M20x200 M20 200 2165 120
SRM-PP M22x220 m22 220 2165 130
SRM-PP M24x255 M24 255 256+5 150
SRM-PP M27x255 M27 255 256+5 150
SRM-PP M30x255 M30 255 2565 160
SRM-PP M36x295 M36 295 300%5 180
Rys. A3. tacznik sSrubowy dwustronny SRM-PP
|
Z 4] ™~
. i —__ i
. ?iK -~
. B, C, D, E min, A,
Oznaczenie gd Al i et e S
SRM-00 M5x70 M5 70 57+3 35 8 10
SRM-00 M6x110 M6 110 803 55 9 12
SRM-00 M8x110 M8 110 85+3 57 10 15
SRM-00 M10x125 M10 125 105+ 3 68 14 18
SRM-00 M12x125 M12 125 1113 70 16 21
SRM-00 M14x140 M14 140 124+ 4 75 18 25
SRM-00 M16x170 M16 170 150+ 4 88 22 27
SRM-00 M18x200 M18 200 160+ 4 98 25 32
SRM-00 M20x200 M20 200 168+ 5 105 25 34
SRM-00 M22x220 M22 220 190+5 118 28 34,5
SRM-00 M24x255 M24 255 215%5 135 28 39
SRM-00 M27x255 M27 255 224+5 135 31 42,5
SRM-00 M30x255 M30 255 2245 135 31 42,5
SRM-00 M36x292 M36 292 2805 155 37 53,5

Rys. A4. tacznik Srubowy dwustronny SRM-00

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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Oznaczenie gd B, F, D, H,
mm mm mm mm
SRMI-HH M4x58 M4 58 52+3 30 6
SRMI-HH M5x70 M5 70 56+ 3 32 9
SRMI-HH M6x80 M6 90 70+£3 42 10
SRMI-HH M8x120 M8 120 90+3 55 12,5
SRMI-HH M10x150 M10 150 1053 70 14
SRMI-HH M12x200 M12 200 143+ 3 94 16
SRMI-HH M16x250 M16 250 1803 115 18
SRMI-HH M20x300 M20 300 2053 140 20

Rys. A5. tacznik $rubowy dwustronny SRMI-HH

"
e

}

Oznaczenie od | s | e | ow | oas | we | e
SRMI-HO M5x70 M5 70 563 32 8 56+3 9
SRMI-HO M&xS80 Mé a0 70+3 42 10 703 10
SREMI-HO M8x120 M8 120 98 +3 56 15 90+ 3 12,5

SRMI-HO M10x150 M10 150 11723 71 16 105+3 14
SRMI-HO M12x200 M12 200 152+ 3 94 20 143+3 16
SERMI-HO M16x250 M16 250 190+ 3 115 26 180+ 3 18
SRMI-HO M20x300 M20 300 220+ 3 140 30 2053 20

Rys. A6. tacznik srubowy dwustronny SRMI-HO

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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|
o /¥ N
B= d==ET+
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‘ |
U
Oznaczenie ad rr?r'n "?l,;‘ nl't)r:n rnE|:n
SRMI-O0 M4x58 M4 58 52+3 30 6
SRMI-Q0 M5x70 M5 70 563 32 8
SRMI-00 M6x20 M6 Q0 703 42 10
SRMI-00 M8x120 M8 120 98+3 58 15
SRMI-0O0 M10x150 M10 150 1173 71 16
SRMI-00 M12x200 M12 200 152+3 94 20
SRMI-00 M16x250 M16 250 1903 115 26
SRMI-O0 M20x300 M20 300 2203 140 30

Rys. A7. tacznik srubowy dwustronny SRMI-O0

&
Inspection holg ——
|
| I 7 i L L L L LT
] ||
v——g——————-m--——|—<}L——
I S i — S
R S i 5 e 5 a4, Tl 0 i A o B A
Lg
L1
Oznaczenie 2d d1, mm L, mm L1, mm Lg (min), mm

NN 235-PP M8 M6 5803 105+ 3,0 120 £ 3,0 53
NN 235-PP M8 M8 7703 112+£3,0 120+£3,0 55
NN 235-PP M10 M10 78%0,3 123+£3,0 149 +3,0 60
NN 235-PP M12 M12 9606 125+3,0 150 £3,0 75
NN 235-PP M16 M16 99+06 168 £ 3,0 200+ 4,0 98
NN 235-PP M20 M20 12,0 20,6 200+£3,0 23050 120
NN 235-PP M22 m22 12,0206 216+£5,0 238+ 50 125
NN 235-PP M24 M24 120%0,6 255+5,0 260 £5,0 146
NN 235-PP M27 M27 145+0,6 255+70 260+£7,0 155
NN 235-PP M30 M30 16,0 £0,6 255+ 10,0 26070 155
NN 235-PP M36 M36 16,5+ 0,6 310+£10,0 300+£7,0 175

Rys. AB. tgcznik Srubowy dwustronny NN235 PP

Zatgeznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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I =
1 1 T
. B, e, g, h, | Amin,| fmax,
Oznaczenie @ d1 a @ d2 mw | mm et it P
SRM M6 M6 110 12 19 9 6 12 6
SRM M8 M8 110 15 23 11 8 15 8
SRM M10 M10 | 125 18 28 14 9 18 9
SRM M12 M12 125 21 34 16 11 21 11
SRM M14 M14 140 24 37 17 12 25 13
SRM M16 M16 170 27 42 20 14 27 14
SRM M18 M18 196 31 46 22 16 32 16
SRM M20 M20 200 34 52 24 17 34 17
SRM M22 m22 220 36 56 26 18 345 18,5
SRM M24 M24 255 39 60 28 20 39 20
SRM M27 M27 255 45 74 34 23 425 23
SRM M30 M30 255 45 74 34 23 425 23
SRM M36 M36 295 55 86 40 28 53,5 28
Rys. A9. Nakretka napinajgca rurowa SRM
- - —
e Wi
| !
g T
| 5
[
a Dle rozmiardw powyze] M16
5 For size over M16
] /
Fgi ] /L
T
ry | i
r 2
E B, e, g, h, k, A min, f max,
Oznaczenie @d1 i @ d2 ik il rinth i ey s
SRMI M5 M5 70 8,5 15 8 3,5 55 8 2,8
SRMI M6 M6 a0 10 18,5 11 3,75 6,5 10,5 A
SRMI M8 M8 120 11 20 12 4 8 i2,5 5.5
SRMI M10 M10 150 14 24 14 5 10 15,5 7
SRMI M12 M2 200 16 29,5 175 6 12 18 8,5
SRMI M16 M16 250 22 39 24 7.5 15 20 8,5
SRMI M20 M20 300 26 46 27 9,85 20 22 10

Rys. A10. Nakretka napinajgca rurowa SRMI

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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Otwbr rewizyjny |
| Inspection hole

o) — e

T I I I A ETE

1 | |
2272 7 7 7 7 777777

Oznaczenie gd d1, mm L, mm

NN 235 M6 M6 58+03 105+ 3,0
NN 235 M8 M8 7,703 112+£3,0
NN 235 M10 M10 7,8+0,3 123+ 3,0
NN 235 M12 M12 96+0,6 125+£3,0
NN 235 M16 M16 99+£06 168 £3,0
NN 235 M20 M20 12,0+0,6 200£3,0
NN 235 M22 M22 12,0£0,6 216+5,0
NN 235 M24 M24 12,0+ 0,6 255+5,0
NN 235 M27 Mm27 14,5+0,6 255+7,0
NN 235 M30 M30 16,0+0,6 255 +10,0
NN 235 M36 M36 16,5+0,6 310+ 10,0

Rys. A11. Nakretka napinajgca rurowa NN235

r}fwﬁr rewizyjny
Inspection hole

2

.L_F\

|
S VTN T T

I~ FEIL I FF.

Oznaczenie @d d1, mm L, mm

NN 355 M12 M12 96%0,6 125+ 3,0

NN 355 M16 M16 99+0,6 168 £ 3,0

NN 355 M20 M20 12,0+06 200+3,0

NN 355 M24 M24 12,0+06 255+£5,0

NN 355 M30 M30 16,0 +0,6 255 +10,0
Rys. A12. Nakretka napinajgca rurowa NN355
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Zalacznik B.

Tablica B1. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sif rozciggajgcych {gcznikow SRM-HH

Poz. Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna, kN
1 SRM-HH M5 1,31
2 SRM-HH M6 2,54
3 SRM-HH M8 494
4 SRM-HH M10 5,29
5 SRM-HH M12 8,29
6 SRM-HH M14 9,62
7 SRM-HH M16 17,22
8 SRM-HH M18 17,24
9 SRM-HH M20 26,29
10 SRM-HH M22 28,62
11 SRM-HH M24 29,51
12 SRM-HH M27 29,86
13 SRM-HH M30 43,60

Tablica B2. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciagajacych facznikow SRM-HO

Poz. Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna, kN
1 SRM-HO M5 1.31
2 SRM-HO M6 2,54
3 SRM-HO M8 4,94
4 SRM-HO M10 5,29
) SRM-HO M12 8,29
6 SRM-HO Mi4 3,62
7 SRM-HO M16 17,22
8 SRM-HO M18 17,24
9 SRM-HO M20 26,29
10 SRM-HO M22 28,62
11 SRM-HO M24 29,51
12 SRM-HO M27 29,86
13 SRM-HO M30 43,60

Tablica B3. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajacych facznikéw SRM-PP

Poz. Oznaczenie Nos$nosé charakterystyczna, kN
1 SRM-PP M5 6,01
2 SRM-PP M6 13,52
3 SRM-PP M8 20,62
4 SRM-PP M10 31,84
5 SRM-PP M12 44,96
6 SRM-PP M14 63,96
7 SRM-PP M16 85,37
8 SRM-PP M20 132,33
9 SRM-PP M22 164,60
10 SRM-PP M24 165,42
11 SRM-PP M27 182,18
12 SRM-PP M30 273,35
13 SRM-PP M36 300,74

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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Tablica B4. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciagajacych facznikéw SRM-00

Poz. Oznaczenie Nosnosé charakterystyczna, kN
1 SRM-O0 M6 1,73
2 SRM-00 M8 7,01
3 SRM-00 M10 21,18
< SRM-00 M12 24,81
5 SRM-0O0 M14 25,02
6 SRM-00 M16 64,09
7 SRM-00 M18 72,55
8 SRM-00 M20 86,06
9 SRM-00 M22 96,60
10 SRM-00 M24 146,49
11 SRM-0O0 M27 168,67
12 SRM-00 M30 190,07
13 SRM-00 M36 257,33

Tablica B5. NosSnosci charakterystyczne przy dziataniu sif rozciagajacych tacznikéw SRMI-HH

Poz. Oznaczenie Nosnosé charakterystyczna, kN
1 SRMI-HH M4 0,51
2 SRMI-HH M5 2:15
3 SRMI-HH M6 2,71
4 SRMI-HH M8 4,46
5 SRMI-HH M10 10,55
6 SRMI-HH M12 14,15
7 SRMI-HH M16 22,29
8 SRMI-HH M20 29,67

Tablica B6. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sif rozciagajacych facznikéw SRMI-HO

Poz. Oznaczenie Nosnosé charakterystyczna, kN
1 SRMI-HO M5 2.5
2 SRMI-HO M6 2.71
3 SRMI-HO M8 4,46
4 SRMI-HO M10 10,55
5 SRMI-HO M12 14,15
6 SRMI-HO M16 22,29
7 SRMI-HO M20 29,67

Tablica B7. No$nosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajacych tgcznikéw SRMI-00

Poz. Oznaczenie Nosnosc¢ charakterystyczna, kN
1 SRMI-00 M4 1,72
2 SRMI-O0 M5 7,95
3 SRMI-O0 M6 14,59
4 SRMI-O0 M8 23,75
5 SRMI-O0 M10 34,08
6 SRMI-00 M12 34,04
7 SRMI-O0 M16 66,64
8 SRMI-O0 M20 79,63

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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Tablica B8. No$nosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajacych tacznikéw NN235PP

Poz. Oznaczenie Nosnosc charakterystyczna, kN
1 NN235 PP M6 10,00
2 NN235 PP M8 19,00
3 NN235 PP M10 35,00
4 NN235 PP M12 51,00
5 NN235 PP M16 93,00
6 NN235 PP M20 140,00
7 NN235 PP M22 166,00
8 NN235 PP M24 186,00
9 NN235 PP M27 260,00
10 NN235 PP M30 300,00
11 NN235 PP M36 380,00

Tablica B9. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciagajacych nakretek SRM

Poz. Oznaczenie Nosnosé¢ charakterystyczna, kN
1 SRM M6 13,52
2 SRM M8 20,62
3 SRM M10 31,84
4 SRM M12 44,96
5 SRM M14 63,96
6 SRM M16 85,37
7 SRM M18 72,55
8 SRM M20 132,33
9 SRM M22 164,60
10 SRM M24 165,43
11 SRM M27 182,18
12 SRM M30 273,35
13 SRM M36 300,74

Tablica B10. No$nosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajacych nakretek SRMI

Poz. Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna, kN
1 SRMI M5 7,95
2 SRMI M6 14,59
3 SRMI M8 23,75
4 SRMI M10 34,08
5 SRMI M12 34,94
6 SRMI M16 66,64
7 SRMI M20 79,63

Zatgeznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0215 wydanie 2
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Tablica B11. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajacych nakretek NN235

Poz. Oznaczenie Nosnos¢ charakterystyczna, kN
1 NN235 M6 10,00
2 NN235 M8 19,00
3 NN235 M10 35,00
4 NN235 M12 51,00
5 NN235 M16 . 93,00
6 NN235 M20 140,00
7 NN235 M22 166,00
8 NN235 M24 186,00
9 NN235 M27 260,00
10 NN235 M30 300,00
11 NN235 M36 380,00

Tablica B12. Nosnosci charakterystyczne przy dziataniu sit rozciggajacych nakretek NN355

Poz. Oznaczenie Nosnosc charakterystyczna, kN
1 NN355 M12 75,00
2 NN355 M16 141,00
3 NN355 M20 220,00
4 NN355 M24 318,00
5 NN355 M30 581,00
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